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	应具有机器性能、缝纫性能、运转性能和电气安全等项目的检验设备及能力。


	技术要求
	外观要求和结构
	产品表面不应有锈斑、污渍；标牌应完整、位置正确、无明显伤痕。
	产品可触及的外露零部件及螺钉头部应无毛刺。
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	应保证联结电路的连续性，保护总接地端子PE到各测点间，实测电压降不应超过表2所规定的要求。
	开关电器件不应接入保护联结电路。
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	最高缝纫速度按照QB/T 5328—2018中6.2.1的规定进行试验。
	最高缝纫速度与显示值的误差率按照QB/T 5328—2018中6.2.2的规定进行试验。
	随动压脚行程按照QB/T 5328—2018中6.2.4的规定进行试验。
	随动压脚上升高度按照QB/T 5328—2018中6.2.3的规定进行试验。
	断线检测按照QB/T 5328—2018中6.2.5的规定进行试验。
	随动压脚、辅助压脚运行正常按照QB/T 5328—2018中6.2.6的规定进行试验。
	在空载状态下，将机头旋转速度设置为最高，用非接触式测速仪测量。
	机头旋转重复定位精度试验按以下方法进行：
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	针杆挑线机构和勾线机构同步位置跟踪误差试验按以下方法进行：
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	模板识别功能
	自动剪线功能
	移框功能
	自动减速功能
	慢启动功能
	拐点降速功能
	结束降速功能

	花样缩放功能
	机头自动旋转功能
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	标志、包装、运输、贮存、附件及备件
	标志
	产品标志
	产品标准代号标志
	外包装储运标志
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	按规定使用情况下，一年内如因制造质量问题影响使用的，应负责包修。
	按规定使用情况下，两年内如汇流环、控制系统（不含显示屏）、丝杆和导轨等出现质量问题影响使用的，应负责免费维修或更换。
	当用户有需求时，应免费为用户提供不少于40小时的培训及相关培训资料。
	计算机软件升级后，在硬件设施满足条件的前提下，应免费为用户提供升级服务。
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